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General
Chemical engineering

Tekuty polyester KKW- Dudlne polyesterové lepidlo na kameri, mramor, Zulu .

Toto lepidlo je vyvrcholenim rozsiahlych poznatkov a skidsenosti GENERAL® Chemical Engineering v
oblasti pouzitia polyesterovych Zivic s mramorom a prirodnym kamerfiom .KKW EXTRA FLU "je jednym
z najkvalitnejSich produktov dostupnych na suc¢asnom trhu. Na kvalitné hrubé materidly si ich
vyberaju dodavatelia, pretoze vyhovuje prisnym kritéridm.

Tento proces kontroly kvality zaistuje konzistenciu fyzikalnych a mechanickych vlastnosti vyrobku.
Neustaly vyskum a inovacie umozriuju spolotnosti GENERAL® Chemical Engineering reagovat na
potreby trhu so Sirokou Skdlou produktov. Polyesterové Zivice vykazuju vysokd reaktivitu, rychle
vytvrdnutie, bez odberu zo substratovych materidlov pocas sietovania a mierne zmrstenie pocas
vytvrdzovania (1 az 5%); SU chemicky inertné a ponukaju dlhsiu trvanlivost.

kompatibilnd s ¢istou nenasytenou polyesterovou Zivicou; To podporuje vysoku penetracnu kapacitu
dokonca aj na kamene s nizkou pérovitostou a / alebo mikrotrhlinkami. Poskytuje sa hibkovy téinok a
adhézia medzi kamennymi povrchmi, aj ked je mikroporézna, je celkovd a kompaktna. Normalne
hribka lepidla nie je vacSia ako 2 mm. Aspoje medzi mramormi, zulami a kamenmi su vo
vSeobecnosti "neviditelné" v porovnani s pouzitim inych polyesterovych lepidiel.

V dobsledku vyssie uvedeného KKW EXTRA FLU 'nie je vhodny, ak ma kamer makro- pérovitost alebo
ak sa musi uskutoc¢nit lepenie medzi drsnymi alebo nerovnymi kamerimi.

Technické udaje: Farba: transparentnad tekutina

Hustota pri 25°C (77°F): 1,13g/cm?

Viskozita pri 23°C (73,4°F): 1500 - 1800 mPas

Stabilita: 6 mesiacov v dobre uzatvorenej origindlnej nadobe, skladovanej v teplej
miestnosti pri teplote 15-25°C (59-77°F).

Priprava: Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov premiesajte 2% az 3% katalyzatora (dibenzoylperoxid)
s lepidlom; Formuldcia pasty je lahko meratelnda. Homogénne miesanie ulah¢i rovhomernu katalyzu.
Rychlost katalyzy sa uskutoc¢riuje pomocou teploty a teploty

Podiel / mnoZstvo katalyzatora. Prebytok tuZidla / katalyzatora zvysi rychlost tvrdnutia, ale oslabuje
lepivost. Povrchy, ktoré sa maju osetrit / lepit, musia byt Cisté a suché; Pdrovitost a drsnost povrchu
umoZziuju najlepsiu prilnavost.

Vlastnosti lepidla a tvrdidla

Cas zmie$ania 1 mindta

APLIKACNY CAS (Doba spracovatelnosti) 1 -3 minaty

Cas tuhnutia od 25 do 35 ° C (7 aZ 95 ° F) [$tart] 7 minut

Od 25 ° C(77 ° F) do max. Teplota 9 minut

Koeficient zmrstenia 2,5%

Teplota vzplanutia 150°C(302°F)
Deformacia pri teplote >80°C(>176°F)
Sila pevnosti v tahu 60 mPas

Pruznost v tahu 311 mPas
Predizenie 2,3%

Sila ohybu 92 mPas

Pruznost ohybu 3400 mPas
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Upozornenie: Lepidlo EXTRA FLU je vhodné na lepenie mramoru, kamena a Zuly. Nie je vhodny pre
iné materialy (ocel, drevo, sklo atd.). Vo vonkajSich aplikacidch sa lepiva kapacita polyesterovych
glejov mdze menit, ak je vystavend nahlemu zmene teploty; Za tychto podmienok mdzu dokonca
rozpadnut. V takychto pripadoch sa odporuca lepit lepené predmety pevnymi kolikmi alebo inymi
vhodnymi podperami. Je tiez vhodné pouzit koliky, ked je lepidlo vystavené velkym namahaniam (t. J.
Protistretové stropy, obklady stien, obklady stien atd").

Farba:_Farby katalyzovaného lepidla sa mézu lisit z mnohych réznych dévodov:

a) mnozstvo pouzitého katalyzatora, vys$sia alebo nizsia rychlost katalyzacie;

b) expozicia Ultraviolet Light, pracujica vo vnutri alebo vonku;

c) stupen starnutia prace.

Ukazuje sa, Ze je tazké predpovedat, ako bude ovplyvnena koneéna kvalita prace, ked pouzivatel
vylieva lepidlo vlastnym materidlom, ktory je mimo nasej kontroly. Avsak vzdy, ked' je farba lepidla
ddlezita, musi sa urobit predbezna skuska pre schvalenie zakaznikovi pomocou vzorky pripravenej ad
hoc, pretoze esteticky dojem je velmi subjektivny. Nikdy nemiesSajte nas produkt s inymi podobnymi
konkurenénymi produktmi. Vidy katalyzujte vyrobok vyhradne s poskytnutym katalyzdtorom a nie s
inymi katalyzatormi dostupnymi na trhu. Ked' je lepidlo oznacené ako TRAVERTINO, VERONA RED,
ASIAGOPINK, SERENA STONE GRAY, BASALTINA, BOTTICINO atd'., Tieto vyrazy oznacuju celkovy ton.
Avsak zakaznik musi skontrolovat kompatibilitu farby lepidla s danym materidlom.

Prilnavost: Prilnavost a prilnavost polyesterového lepidla sa méZe IiSit z mnohych réznych dévodov.
Preto Vam odporucame:

a) balik vidy dobre uchovavajte;

b) naniest lepidlo na suchy povrch bez prachu. Nepodlieha zdrojom vlhkosti alebo tepla, ked' nie je
umiestneny na nadmerne zahriaty povrch (pouZitie plamenov a vysokych teplot), alebo vystaveny
akémukolvek vyznamnému mechanickému namahaniu. Za tychto okolnosti kontaktujte vyrobcu na
preskimanie daného pripadu. Nikdy nemiesajte lepidlo EXTRA FLU s inym podobnym vyrobkom.

Stukovacie prace: Polyesterové lepidld sa Siroko pouZivaju pri $tukovej vyrobe: tj pri plneni dutin
alebo otvorov v mramorovej, kamennej a Zulovej podlahe. Pri Stukovani povrchu:

a) nikdy nemajte stukové medzery viac ako 1- 1,5 cm Siroké;

b) vidy sa uistite, Ze povrch, ktory sa ma spracovat, je Cisty, bez prachu a dobre vysuseny.

Délezité: Vzhladom na to, Ze kazdy material absorbuje odliSne a ma ind mineralogickd kompoziciu,
pred Stukovanim podlahy vykonajte predbeziny test na mieste a pockajte 24 hodin po bruseni lepidla
a pripadneho lestenia vzorky. Tato vzorka moze byt zakaznikovi predlozena na schvalenie. Ak vzorka
obsahuje okolo znacky Stukovania nejaké skvrny, nepokracujte v praci, ale urcite spolu s vyrobcom
najvhodnejsi typ vlastnosti pre pracu.

Obmedzenia zodpovednosti: Uvedené informacie si odvodené z bibliografie alebo z nasich laboratérnych
skusenosti a treba ich brat do Gvahy ako orientaéné indikacie a nepredstavuju formalnu zéruku. Co sa tyka
zodpovednosti za zdvadné produkty, po vySetreni zavady, zodpovednost je obmedzend na nakupnu cenu
produktu. Naopak neprijima sa Ziadna zodpovednost za nejasné alebo jednoznaéné skody vyplyvajlce z pouZitia
produktu mimo nasej priamej kontroly.

|PRED APLIKACIOU VZDY VYKONAT PREDBEZNY TEST]|




